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ステンレス板金加工に特化し、ファイバーレーザー溶接機導入で
0.5㎜の薄板溶接も歪みが少なく、精密加工も高品質に仕上げます。

〒792-0893　愛媛県新居浜市多喜浜六丁目5番8号
TEL（0897）46-2388　FAX（0897）46-1239
http://ww8.tiki.ne.jp/～taishin/taishin/
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高品質・高密度の精密板金加工技術
創業50年以来、ステンレス板金加工を中心にものづくりに取
り組み、食品機器・重量選別機・医療機器・精密測定装置関連・
環境機器などの高品質、高精度の精密板金加工技術を得意と
しています。
製品では、最大1900×9000㎜の食品製造装置用水槽の製作
実績があります。
現在は、電気自動車用部品に参入するため板厚0.3㎜の微細
溶接の技術を確立するため研究中です。

ステンレス部品で
多種少量生産から量産まで
一貫した生産体制を整え
新商品の部材供給から

軽量化によるコストダウン等
企画から製品化まで
ご提案しております
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事業概要

レーザー切断、乾燥台車、重量選別機、研磨機、看板枠、精密板金、食品機械部品主要製品

機械装置名 主仕様 台数主要設備

昭和43年12月25日
3,000,000円
代表取締役　酒 井　志津香

ファイバーレーザー溶接
ハンディタイプ

有限会社大伸ステンレス

技能奨励賞受賞の観覧車（写真左）と
技能賞受賞の太鼓台（写真右）

えひめさんさん物語　アーティストinファクトリー（2019年5月4日）

薄板・板金加工を中心に物づくりに取り組みその間、ステンレス板金加工に特化し、ファイバーレーザ溶接機(ハンディ・タイプ)を導
入してからは、極薄板の溶接を歪みレス、水密性を保ち軽量化の提案をし新商品の部材供給、組立までの一貫した物作りに対応で
きる環境を整えている。

レーザー加工機（ML2512HV）
レーザー複合機（APELO Ⅲ）
パンチプレス（OCTO-334）
プレスブレーキ（FBD Ⅲ-LD）
　　　〃　　　（RG80）
　　　〃　　　（RG25） 
シャーリング（M3045）
　　　〃　　
コーナーシャー（CSW-220）
アーク自動溶接機
スポット溶接機（ID40ST） 
バンドソー（HA-250）
ハイブリットドライブベンダー(HD1303NT)
ファイバーレーザーハンディ溶接機(FLW600MT)
レーザー加工機(ML2512HV－3020D)
工程統合マシン(C1)
プレスブレーキ(RG25)
シャーリングM／C
シャーリングM／C

ハイブリッド方式：対象7-7　4'×8'
自動プログラミング　SS 6t   SUS 6t
自動プログラミング　30t　金型8ステーション
 NC付　125t×3100
オートバックゲージ付　80t×2400
オートバックゲージ付　25t×1200
オートバックゲージ付　SUS 3t 
NC　フロントゲージ付　SS 3.2t   SUS 2t
SS 3.2t   SUS 2t
NC縦型
直流
切断能力φ250 　□300×250
NC付き　加圧能力：13000ｋN　曲げ長さ：3110ｍｍ
ハンディタイプ
ハイブリット方式
自動プログラミング1500W切断板厚SS材6ｔ SUS材2.0ｔ金型56ステーション
オートバックゲージ付　25ｔ×1200
バッグケージ付　2490ｍｍ　切断板厚SS材3.2ｔ　SUS材2.0ｔ
バッグケージ付　1290ｍｍ　切断板厚SS材3.2ｔ　SUS材2.0ｔ
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もの造りを支える「多能工」の集団

一人の技術者が材料調達から加工、品質管理、出荷担当を行う多能工生
産によって一人の技術者が自律性と責任を持ち、不良、納期遅延のミス
をなくし、効率、コスト削減、リードタイムの短縮化によってお客様の
要望にお応えします。

高度な溶接技術

TIG溶接、スポット溶接機。半自動溶接機、スタッド溶接機
熱膨張や強度、仕上げを考慮した高度な溶接技術　

新規商品開発のお困りごとを解決する提案力

「こんなものを作りたい」とのご要望に、当社
の技術力と経験を生かし、柔軟に対応させて
いただき、試作品から量産までお手伝いさせ
ていただきます。また構造の提案によって、部
品数の削減、品質の安定といった付加価値の
ある製品を製造させていただきます。


